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HSS Kreismesser

Zum Produktionsprogramm GSP – High Tech Saws, s.r.o. gehören auch hochleistungsfähige Schneidewerkzeuge, sog. Kreismesser, die ausschließlich auf Bestellung hergestellt werden.

Diese Werkzeuge werden zum Teilen von Gummi, Leder, Pappe, Isolationsmaterialien, Kunststoffen sowie auch NE-Metallen und Stahl eingesetzt.

Je nach dem geteilten Material unterscheiden sich die Schneidkanten der Werkzeuge. Die folgende Abbildung veranschaulicht die einzelnen Formen.
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                 A             B           C            D            E             F            G            H

A  - einseitige Schneidkante mit Freischnitt

B  - vierkantige Schneidkante

C  - einseitige Schneidkante - stumpf

D  - einseitige Schneidkante - scharf

E  - einseitige Schneidkante + Vorschneiden

F  - beiderseitige Schneidkante - stumpf

G  - beiderseitige Schneidkante - scharf

H  - beiderseitige Schneidkante + Vorschneiden

Als Grundausführung ist die Schneidkante nicht unterbrochen. Sie kann jedoch verzahnt werden. Die Zahnform kann ähnlich wie bei den Metall-Kreissägen oder ganz spezifisch sein.

Ebenso kann man Kreismesser produzieren, deren Schneidkante mit keinen Zähnen sondern mit Rillen, Nuten oder Wellen versehen ist. 

Diese Kreismesser werden standard aus den unterhalb angeführten Stahlen hergestellt. Auf Wunsch können sie auch aus anderen Materialien produziert werden.

DIN 1.3343  (HSS-Dmo5)  

DIN 1.3243  (HSS-Co5)

DIN 1.2379  (K 110)

DIN 1.2067 (100 Cr6)

DIN 1.2080  (X210Cr12)

DIN 1.4034  (X40Cr13)

DIN 1.4112 (X90CrVMo18)

Je nach den Anwendungszwecken werden sie auf Härte 56 – 64 HRC angelassen.

Als Standardausführung werden die Werkzeuge ohne Oberflächebehandlung geliefert. Auf Wunsch können sie mit PVD-Beschichtung (z.B. TIN, TICN oder TIALN) bzw. Teflonschichte versehen werden. Die Teflonschichte steigert häufig die Standzeit und verbessert die Schnittqualität. 

Die Abmessungsdisposition liegt zwischen einem Querschnitt von 20 mm und 600 mm. 

Im Hinblick darauf, dass diese Produkte ausschließlich auf Bestellung angefertigt werden, bitten wir Sie, die folgenden Angaben immer zu spezifizieren:

· Außenquerschnitt

· Stärke

· Querschnitt der Zentralbohrung

· Querschnitt, Anzahl und Abstand der eventuellen Nebenlöcher

· Gewünschtes Material

· Gewünschte Schneidkante

· Schneidegeometrie

· Länge der Schneidkante

· Geteiltes Material

Für den Anwendungsbereich Nahrungsmittelindustrie (z.B. Gemüseverarbeiteung, Teilen von tiefgefrorenen Produkten wie Fisch, Fleich etc.) werden diese Werkzeuge aus Edelstahl hergestellt.

Wir stehen Ihnen für Ihre Fragen jederzeit gerne zur Verfügung. Beim Auswählen des richtigen Kreismessers bieten wir Ihnen unser Know-how und unsere reichen Erfahrungen an. Ihre Zufriedenheit ist unser Ziel.

Vít Gilík 
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