Profesionalni fezani laserem

Provadime fezani plechd laserem na stroji PRIMA PLATINO 1530 / 2500W

Za pouziti nejmodernéjSich technologii v oblasti déleni materialll pomoci laseru jsme schopni
dosahnout vyroby velmi pfesnych vypalkd z material(l jako je napf.: mosaz, hlinik, nerezova ocel,
uhlikové ocel .

Nase vyrobni moznosti nyni rozsifuje nové kompaktni 2D Fezaci centrum PRIMA PLATINO 1530/
2500W s bezkonkurencnim pristupem ke stolu, ktery diky rychlosti a pfesnosti stanovuje nové
standardy. Nové fizeni stroje, rezonator nové generace spolu s tfiosym linearnim pohonem zarucuji
vysokou pfesnost a kvalitu fezu i pfi extrémnich rychlostech.

Max. tloustky plecht@ pro Ffezani |Rezonator 2500
W

Stavebni ocel (Stw 37-2, Stw 22) 15 mm

Nerezova ocel (1.4301) 8 mm

Hlinik AIMg3 5 mm

Vypalky maji b&Zné dosahovanou pfesnost 0,1 mm /1 m

Diky kvalifikovanym pracovnikiim jsme schopni dosahnout nejvy$si pozadované kvality vypalku.
Provadime jak kusovou, tak i sériovou vyrobu. Max. tloustky: ocel konstrukéni 15 mm, ocel
nerezova 8 mm

Kontakt na programéatory laseru:

Draha Cubova, cubova@qgspzborovice.cz tel. 725 490 284 + fotka

Miroslav Urbanek urbanek@qgspzborovice.cz tel +420725490281 + fotka

Vysokodynamické laserové centrum


mailto:cubova@gspzborovice.cz
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Prima Platino 1530
>

Platino je vysokodynamické a velmi univerzalni 2D laserové fezaci centrum, které se
vyznacuje témito vlastnostmi:

Diky specialnimu ukotveni fezného portalu ,Cantilever” je zajiSténa velmi dobra

pristupnost k feznému stolu ze tfi stran, coz je idedlni zejména pro fezani
(e} o -

prototypu, vzorku a kusovou vyrobu.

Pouzity DC rezonator se vyznacuje vysokou Ucinnosti a nizkou spotiebou elektrické
energie a technickych plyng.

Rezani plechu ve formatu 3000 x 1500 mm s vykony do 2500 W garantuje
vynikajici vysledky Fezani pro plechy do max. tloustky 25 mm.

Vysoka dynamika fezani diky pouZiti kulickovych &roubl v osach X, Y, Z zajistuje
nejvyssi moznou produktivitu a polohovaci rychlost v této kategorii. Polohovaci
rychlost os je 140 m/min, zrychleni os 12 ms™.

Inteligentni Cisténi trysky mosaznymi kartaci probiha také v automatickém rezimu
bez zasahu obsluhy.

Systém je standardné vybaveny automatickym nastavenim ohniska a zaroven je
ohnisko udrZzované v konstantni vysSce po celé tabuli plechu.

Vysoka kvalita fezu je garantovana i diky systému konstantni drahy laserového
paprsku v kterémkoliv misté na tabuli plechu. Dosahuji se tak stejné kvalitni fezy
kdekoliv na tabuli plechu.

Vysoka produktivita je zajiSténa dvéma vyménnymi stoly s ocelovymi rosty. Doba
vymeény stolu je zkracena na minimum (cca 25 sec) a diky pevnému polohovani
plechu neni potfebna detekce hran pred startem NC programu. Tim se u3etii dalsi
Cas a zvysuje se produktivita.



e Odpad adrobné dilce po fezani padaji do odpadovych beden umisténych pod

fezacim stolem.

Technické parametry Prima Platino 1530

Laser a vyménny sttl

Charakteristika

Parametry

Max. format plechu

3000 x 1500 mm

Zdvih osy Z

150mm

Pohon os X/Y/Z/F

Kulickové Srouby / servopohony

Polohovaci pfesnost os X/Y

+ 0.03 mm

Maximalni polohovaci rychlost paralelné k ose X a Y 100 m/min
Maximalni polohovaci rychlost os X/Y simultanné 140 m/min
Maximalni zrychleni os X/Y/Z 12 m/s?
Hmotnost zafizeni 11 000 kg
Nosnost Fezného stolu 720kg
Doba vymény stolu 25 sec

Vyska stolu nad podlahou

cca 900 mm

Rozte¢ mezi rostovymi deskami 50 mm

1.1 Hranicni hodnoty pro rezani

Obsah kiemiku Opracovatelnost

Si < 0.02% Preferovat, vynikajici opracovatelnost laserem

Si £ 0.25% Mozné lehce zhorsené rezné vysledky

Si > 0.25% Omezené vhodna kvalita oceli a tim i horsi nebo nepravidelné
vysledky pfi fezani

Uvedend kritéria je tfeba zvaZit pro dosaZeni vynikajicich vysledkl pfi Fezéni uhlikové
oceli. Doporuéujeme pouzivani specidlnich laserovych plechi (RAEX), které zaruduji
v tloustkdch od cca 6 mm podstatné lepsi vysledky. Nami udavané fezné parametry

se zakladaji na optimalni kvalité oceli.

Max. tloustky plecht@ pro Ffezani (2500 W

Stavebni ocel (Stw 37-2, Stw 22) 15 mm

Nerezova ocel (1.4301) 8 mm

Hlinik AIMg3 5 mm




Pozn. * hodnoty byly dosazeny s pouzitim 10" ¢ocky

1.2 Ram stroje

Ram stroje je tvoreny masivnim odlitkem ze syntetického granitu. Vyhodou tohoto feseni
je vynikajici absorpce vibraci, velmi vysoka torzni tuhost, velmi tésné tolerance a vysoka
tepelna stabilita. Diky patentovanému ukotveni fezného portalu ,,Cantilever” je pristupnost
ke stolu zajisténa ze tfi stran (podélné se stolem, kolmo na stll a shora jefdbem). Portal,
na kterém se pohybuje fezna hlava je vyrobeny z hlinikové slitiny, jeho profil je specialné
dimenzovany na max. snizeni hmotnosti a maximalni tuhost.

Vysoka dynamika pohonl je dosaZena specialnim ukotvenim osy X — kuli¢kovy Sroub je
stacionarné ukotveny a matice je spojena se servopohonem. Na tuto obéZznou matici
se prendsi rotaCni pohyb ze servomotoru, ktery se vzapéti méni na linearni pohyb.
Vyhodou tohoto feseni je vysoka dynamika, presnost a minimalni razy do ramu. Setrvacné
hmoty a kritické otacky vyplyvajici z hmotnosti kulickového 3roubu jsou taktéz
eliminovany. Konstrukce Cantilever je chranéna patentem od roku 1996. Pouzité pohony
jsou od ABB, linearni vedeni od Bosch-Rexroth.

Draha v ose X je 3000 mm, v ose Y 1500 mm a v ose Z je 150 mm.

1. Ram stroje ze syntetického
granitu

2. DC rezonator pevné ukotveny
na ramu

3. Ridici systém PRIMACH
Fv{ezny portal Cantilever

Rezna hlava s CNC osou Z

Laserovy rezonator Prima/ZConvergent

Tyto rezonatory se vyznacuji charakteristikou paprsku, kterd umoziuje Siroké vyuziti v
pramyslovych aplikacich. Velmi nizké provozni naklady garantuje velmi jednoduchd stavba
a celkem jen 4 vnitini zrcadla (CV5000 jen 6 zrcadel). Smér plynQ je optimalizovany vzdy
opa¢nym smérem od zrcadla, &imZ se dale prodluZuje jeho Zivotnost. Buzeni rezonatorl je
vyhradné polovodicové (Solid state), pro stavbu jsou pouzité IGBT a DSP technologie.
VSechny série v zakladé nabizi moznost fezani pulznim rezimem a samoziejmé i CW
(continuous wave) rezimem ve vynikajici charakteristice. Standardem je pozicni dioda na
lehké navadeéni hlavy na plech.



Na obrazku je rezonator CP 2500. Zleva DC budici modul s vysokym napétim 18kV DC,
ve stfedu radialni turbina Becker (CV5000 magneticka turbina Leybold), zleva a zprava od
turbiny chladi¢e laserovych plynd. V horni oblasti je distribuce plynu a v pozadi vybojové
drahy s wolframovymi elektrodami. Vybojové drahy jsou tvoreny dvéma primkami
(CV5000 tfremi primkami) po Sesti budicich modulech.

1.3 Rezna hlava

Rezna hlava si automaticky kontroluje spravnou vysku
nad plechem diky bezdotykovému kapacitnimu
odmérovani. Ani mirné zvinéni plechu tak nepredstavuje
problém pro kvalitu fezu. Zdvih osy Zje 150 mm.
V hlavé jsou pouzity 5" a 7,5" CoCky. Na prani je mozné
dodat i 10" ¢ocku se zamérenim na velmi silné plechy.
Cocky jsou ulozené v kazetach, jejich vyména je tak
velmi rychla. Navic kazda kazeta je urena jen pro jeden
typ ¢ocky, takZe event. zaména je vyloucena.

Trysky jsou upnuté na vodici kazeté, takZe i v pripadé
kolize s plechem jsou Skody minimalni. Cela hlava je
ukotvena na portadlu  rychloupinacim  systémem
s elektromagnetem. Neni tedy pevné spojena s osou Z,
takze i zde je riziko posSkozeni vlivem kolize minimalni.
Pro leh¢i identifikaci polohy hlavy na plechu slouzi
laserova pozicni dioda zobrazujici polohu trysky.

Platino ma standardné automatické nastaveni a kontrolu
ohniska (CNC F). Draha osy F je 25 mm. Tim se snizi
naroky na obsluhu a zaroven zvysi kvalita fezu ve vSech
oblastech fezného stolu.

Na obrazku je znazornéna rezna hlava s vyménitelnymi
kazetami. Do horni kazety se zaklada 7,5" ¢ocka, v dolni
kazeté je uloZend 5" cCocCka. Celd hlava je ukotvena
elektromagneticky. Nejsou tu pouzité Zzadné externi
konektory, kabely, hadice, takze i riziko poSkozeni je
prakticky nulové. Coc¢ky se v kazeté wvycentruji jen
jednou, dalsi akony uz nejsou potiebné.

Automatické nastaveni polohy ohniska (CNC osa F)
ma drahu 25 mm a pohybuje se nezavisle na ose Z.
Nastaveni ohniska je potfebné vzdy pfi zméné tloustky
materialu, pfi zméné typu materidlu, ale probiha




i automaticky béhem Fezani v jednotlivych mistech fezné
plochy.

Napf. pfi fezani uhlikovych oceli je ohnisko tésné nad
horni hranou plechu, naopak u barevnych kov{ a Fezani
dusikem se ohnisko nachazi ve spodni tfetiné tloustky
materialu.

Diky zdvihu osy Zaz 150 mm je mozné fezat
i prostorové dilce jako napf. uz ohnuté plechy, jaklové
profily a podobné.

e Automaticky referencni systém pro kalkulaci fezného planu s ohledem na polohu plechu
na stole.
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1.4 Rychlé propaly

Tento systém umozfiuje vykonavat propaly s velmi vysokymi vykony, diky tomu dochazi
k velké cCasové Uspore. Je to soucasné i nejlepsi mozné feSeni pro plechy stfednich
a velkych tloustek. Tato opce se sklada z trysky s rozprasovaéem oleje a trysky
se stlatenym vzduchem. Pfed propalem se vstfikne minimalni mnozstvi oleje na plech,
aby se zabranilo pfilepeni horkého kovu na plech v tésné blizkosti propalu. Nasledné tlak
vzduchu vyfoukne volné &asti kovu, které event. zlstaly leZet na povrchu plechu.

1A




1 — olejova tryska, 2 — tryska se vzduchem Olejova tryska v akci

LPM — laserové monitorovani propall

Funkce LPM (laser piercing monitor) umoziuje znacné sniZzeni doby propalu. LPM
automaticky koriguje dobu propalu nutnou na spolehlivé a bezpecné propaleni plechu.
Po dobu propalovani se fotodiodou analyzuje odrazené svétlo a nasledné se upravuje
frekvence a délka pulzl. Diky tomu je moZné automaticky kalkulovat dobu potfebnou
na propal (neni tak potfebna zkusena obsluha) a také okamzité zahajit proces rfezani poté,
co byl propal Gspésné proveden.

Princip funkce LPM spociva ve zméné intenzity svétla béhem propalovani aihned po
Gspé3ném propaleni, na zakladé ¢ehoz CNC automaticky vyda pokyn pro posuv os X/Y.

PMR - Plasma monitoring a restart

Plasma monitoring je funkce, ktera kontroluje, zda béhem fezani nedoslo k tvorbé plazmy.
Pouziti této funkce je vhodné zejména v pfipadech, kdy vznik plazmy neni zadouci, jako
signalizace moznych problém{ b&hem Fezani. Tento alarm zéarover vyvold funkci Auto
Restart. Podminkou pro tuto opci je soucasné i funkce LPM.

Kdyz fotodioda zaznamena béhem fezani tvorbu plazmy (vysoka pravdépodobnost
zejména pii Fezani barevnych kov( dusikem), tryska se vrati na misto, ve kterém se
plazma poprvé objevila a s pomoci korigovanych feznych parametrd se kontura vyfeze
opakované.

Rezna hlava s 10" ¢o¢kou

Standardni fezna hlava disponuje dvéma otvory
pro rychlovyménné kazety s 5" a 7,5" ¢ockou. Za
priplatek je mozné dodat specialni hlavu s tfemi
otvory, ktera pojme i kazetu s 10" ¢oCkou. Tato je
vhodna zejména pro Fezani velmi silnych plechd,
obzvlast nerezovych ale i uhlikovych oceli.

Technické parametry Prima Platino 1530

Laser a vymeénny sttl

Charakteristika Parametry

Max. format plechu 3000 x 1500 mm
Zdvih osy Z 150mm




Pohon os X/Y/Z/F

Kulickové Srouby / servopohony

Polohovaci presnost os X/Y + 0.03 mm
Maximalni polohovaci rychlost paralelné k ose X a Y 100 m/min
Maximalni polohovaci rychlost os X/Y simultanné 140 m/min
Maximalni zrychleni os X/Y/Z 12 m/s?
Hmotnost zafizeni 11 000 kg
Nosnost fezného stolu 720kg
Doba vymény stolu 25 sec

Vyska stolu nad podlahou

cca 900 mm

Rozte¢ mezi rostovymi deskami

50 mm

1.5 Hranic¢ni hodnoty pro Fezani

Obsah kiFemiku Opracovatelnost

Si < 0.02% Preferovat, vynikajici opracovatelnost laserem
Si < 0.25% Mozné lehce zhorsené fezné vysledky
Si > 0.25% Omezené vhodna kvalita oceli a tim i horsi nebo nepravidelné

vysledky pfi Fezani

Uvedena kritéria je tfeba zvazit pro dosaZeni vynikajicich vysledkd pfi fezani uhlikové
oceli. Doporuéujeme pouzivani specidlnich laserovych plechl (RAEX), které zarucuji
v tloustkach od cca 6 mm podstatné lepsi vysledky. Nami udavané fezné parametry

se zakladaji na optimalni kvalité oceli.

Max. tloustky plecht@ pro Fezani (2500 W
Stavebni ocel (Stw 37-2, Stw 22) 15 mm
Nerezova ocel (1.4301) 8 mm
Hlinik AIMg3 5 mm

Pozn. * hodnoty byly dosazeny s pouzitim 10" CoCky

1.6 Pozadavky na kvalitu Feznych plyn

Typ plynu |Kvalita Cistota Obsah dusiku a Povrch Fezu
[Vol. 2%%6] |argonu (Nx>+Ar)
[ppm]
Kyslik O, 3.5 > 99.95 <500 Oxidovany




Typ plynu |Kvalita Cistota Obsah kysliku Povrch Fezu

[Vol. %] |(O2) [ppm]
Dusik N, 4.5 > 99.995 <10 Bez oxidd, garantované leskly
Dusik N, 5.0 > 99.999 <3 Bez oxidd, garantované leskly

1.7 SpotFeba laserovych plynt

Typ plynu Hodnoty
Hélium 67,7%
Dusik 28,2%
Oxid uhlicity 4,1%
Celkova spotieba laserového plynu 30 NL/H
Pozadovana cistota laserovych plynd 99,995%

1.8 Venkovni podminky

Charakteristika Limit
Minimalni teplota okoli (provoz) 10°C
Maximalni teplota okoli (provoz) 35°C
Maximalni relativni vihkost < 85%
Rosny bod <10°C

PFi provozu za tropickych podminek nebo pfi teploté okoli nad 35°C musi byt zafizeni
instalované v klimatizované mistnosti. Pfimy dopad paprskd sluneéniho zafeni je zakazany.
Rosny bod okolniho vzduchu musi lezet pod 10° C, aby se zabranilo srazeni vody
na chlazenych cCastech zafizeni.

1.9 Stavebni pozadavky (zakladova deska)

Upozornéni: uvedené Gdaje jsou Cisté informativni, definitivni rozhodnuti musi vydat statik
pfimo na misté budouci instalace.

Charakteristika

Hodnota

Doporucena tloustka podkladu (Zelezobeton)

200 (...) mm (v zavislosti na podlozi)

Kvalita betonu

B35/25; PC 300 kg/m?*

Sedani podlahy

Max. 0.1 mm/m

Rovinnost podlahy

5 mMmmna5m

Pldorysny nacrt Platino 1530
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Pohled od MMC terminalu obsluhy
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